Handwerkskammer
Braunschweig-Liineburg-Stade

Merkblatt
Zur Ablegung der Meisterpriifung im Feinwerkmechaniker-Handwerk
1. Anforderungen an das Meisterpriifungsprojekt:

Bewegungsgewinde nach Beanspruchungsart

mindestens eine Passungsauswahl nach DIN 7157 Reihe 1
Fiinf PassmaRe (besser als IT7) flir Drehteile

Funf PassmaBe (besser als IT7) flir Frasteile

Fiinf PassmaRe (besser als IT7) frei gewadhlt
Aligemeintoleranzen nach DIN 2768 fein

Flachenpassung als Prismen- oder Flachfiihrung
mindestens drei verschiedene Werkstoffe

selbst durchgefiihrte Warmebehandlung
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2. Hinweise zur Entwurfsgenehmigung und Anfertigung des Meisterpriifungsprojekts

a) Die Entwurfsgenehmigung erfolgt durch den Meisterpriifungsausschuss einen Tag vor der
Anfertigung des Meisterpriifungsprojekts. Der Entwurf soll mit den HauptmaRen mindestens im
MaRstab 1:1 gezeichnet und normgerecht gefaltet auf Heftriicken geheftet vorgelegt werden. Dem
Entwurf ist eine Stlickliste und eine Zeitplanung beizulegen.

Der Entwurf ist in zweifacher Ausfertigung vorzulegen. Eine Ausfertigung behilt der
Meisterpriifungsausschuss. Eine Ausfertigung mit dem Genehmigungsvermerk wird dem Priifling
ausgehandigt.

Das an der CNC-Maschine zu fertigende Produkt wird von der Meisterpriifungskommission am Tage
der Entwurfsgenehmigung festgelegt.

b) Das Meisterprifungsprojekt wird innerhalb von 8 Tagen unter Aufsicht des
Meisterprifungsausschusses gefertigt.

Nach der Entwurfsgenehmigung und bei Priifungsbeginn werden alle Rohteile dem Ausschuss zum
Stempeln vorgelegt. Danach finden nur noch Umstempelungen durch den Ausschuss statt.
Innerhalb dieser Zeit sind folgende Prifungsleistungen zu erbringen:

e Werkstattzeichnung mit dazugehérigen Planen (Zusammenbauzeichnung und Zeichnungen
der anzufertigenden Produkte)

Aktuelle Stuckliste

Kalkulation fir das gesamten Meisterpriifungsprojekt

Arbeitsplan fiir die anzufertigenden Produkte

Produkte

Priifprotokoll inklusive 2 Spalten fiir den Priifungsausschuss
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Das an der CNC-Maschine zu fertigende Produkt wird von der Meisterpriifungskommission
festgelegt.

Am letzten Klausurtag sind alle Unterlagen normgerecht gefaltet — auf Heftriicken geheftet —an den
Meisterpriifungsausschuss auszuhdndigen.

Die gefertigten Produkte werden ebenfalls vom Meisterpriifungsausschuss einbehalten.
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Das Fachgesprach (bis zu 30 Minuten) erfolgt am darauffolgenden Tag. Dieses setzt sich aus einer
maximal zehnminlitigen Prdsentation sowie einem anschlieBenden Gesprich zusammen.

Voraussetzung fiir das Bestehen des Teil | ist eine insgesamt ausreichende Leistung, wobei die
Prifung weder im Meisterpriifungsprojekt noch im Fachgesprach mit weniger als 30 Punkten
bewertet worden sein darf.

Bitte beachten Sie, dass Sie sich mit Genehmigung des Entwurfs im Priifungsverfahren befinden.
Die Vorgaben des Meisterpriifungsausschusses sind fiir Sie verbindlich. Ein Riicktritt wihrend des
Priifungsverfahrens ist nur aus wichtigem Grund moglich. Hierfiir ist es erforderlich, eine schriftliche
Erkldrung unter Angabe der Hinderungsgriinde bei der Geschéftsstelle des
Meisterpriifungsausschusses einzureichen. Erfolgt der Rucktritt oder sollten Sie Vorgaben des
Meisterprifungsausschusses nicht nachkommen, ohne dass ein wichtiger Grund vorliegt, gilt die
Meisterpriifung im Teil | als nicht bestanden; tiber das Vorliegen eines wichtigen Grundes
entscheidet die Meisterprifungskommission.

Bitte beachten Sie die vorstehenden Erlduterungen!
Fir Ihre Priifungen wiinschen wir hnen viel Erfolg!

Ihre Geschéftsstelle des Meisterpriifungsausschusses
Fir das Feinwerkmechaniker-Handwerk.
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