Bezeichnung einer Schweierpriifung nach EN ISO 9606-1: 2017-12 fiir Stahl
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1. SchweiBprozess 2. Produktform @g
E 111 Priifstiick Form qualifiziert Prifstuick Form | qualifiziert
Metall-Lichtbogen- = Rohr D>25mm T P Jede Art von Stumpfnédhten
schweiBen mit selbst- 114 s% Blech ) T>500mm Stumpfnaht BW auller Rohrabzweige
schitzendem Flldraht E T rotierend D>75mm bei Rohrabzweige mit
MAG mit Massivdraht- L a Blech P SchweiRposition PA; PB; PC; PD Neigungswinkel > 60°
elektrode g9 o Stumpfnaht am Rohr BW Basis des Geltungsbereichs fiir
MAG mit c 53 03 den @ ist das abzweigende
[} wm 5 + PP -
Drahtel?ktmde -g cp S £< Werkstoff- Schweilzusatz zum Schweifen von Normenbeispiele Zu,s_atz_I,ICheS_Kemnaht
MAG mit Metallpulver- 138 € < £ o o %’ e prifstiick mind. t=10mm
v egxs & =Prifstiickdick lifiziert far die Kehlnaht-
PDiD Sf| [P mewsseovmwersl [ mommrouma | | geihUiddde |y | nlfende
Stat 41 | £EES 32 FM2 hochfeste Stahle SO 18275; 1SO 16834 und einlagig in PB ’
':‘é E g g S g FM3 warmfeste Stahle Cr < 3,75% ISO 3580; 1ISO 21952 geschweilt
WIG ohne SchweiBzusatz 142 | 59°8 g 3 FM4 warmfeste Stdhle 3,75 < Cr < 12% ISO 3580; 1SO 21952
© LA % ® FM5 nichtrostende und hitzebestdndige Stahle ISO 3581; ISO 14343 ;
§ 2R g g T ® FM6 Nickel und Nickellegierungen ISP 14172; 1SO 18274
WIG mit Filldraht oder -Stab 143 - 9 § 302 :Eb Sehweiry Glltigkeitsbereich
- 5 2 € % A o o
: : 268 sEC3 5. Geltungsbereich fiir umhiillte Elektroden zusatz FM1 | FM2 | FM3 | FM4 | FM5 | FM6
\(I;VIG n::|t.|recl.t:2|ertent g 33 Y é % 2 Umhiillung, die Giiltigkeitsbereich FM1 X X - — — —
2asantell mit ansonsten 145 556123 SchweiB- | beider Priifung
inertem Schutzgas und < 0 § 395 § prozess e A; RA; RB; - I FM2 X X - — — —
Massivstab oder -Draht g E AR RC; RR; R
Z29deo < wurde FM3 X X X - - -
§ 5 A; RA; RB; RC; X _ — FM4 X X X X — —
Gas mit Sauerstoff-Azetylen- 311 2 E 11 RR; R
Flamme = 2 B X X — FMS — — — — X —
Z3 c — — x FM6 - - — — X X
: : : - R T : " 6. Geltungsbereich der Priifstiickwerkstoffdicke fiir Kehlndahte
X bezeichnet die SchweiRzusatze, fiir die der 5. Geltungsbereich fiir Arten von SchweiRzusitzen Werkstoffdickfdes - qualifiziert
SchweiRer qualifiziert ist A.rten von Schyveifézusé‘tzen, Giiltigkeitsbereich <3 t bis 2t oder 3, je nachdem, welcher Wert
— bezeichnet die SchweiRzusitze, fiir die der iz Ze' CRATITIERTER Sl B y B | RPV. groBer ist
. . e wurden W,Y,Z
SchweiBer nicht qualifiziert ist tz3 23
Massivdrahtelektrode, Stab (S) X X — —
Metallgefillte Drahtelektrode, . ..
Stab (M) X X - - DVS-Bildungseinrichtung der
_— M E T A L L Fulldrahtelektrode, Stab (B) — — X X Metall Akademie Niedersachsen GmbH
i . Fulldrahtelektrode, Stab . . _ X
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6. Geltungsbereich der Dicke des Schweif3guts fiir Stumpfndhte 7. Geltungsbereich fiir Rohrdurchmesser
SchweiBgutdicke des Prifstlcks s Geltungsbereich 2°
i aC
s b: 3 RohrauBendurchmesser des Prifstlicks D Geltungsbereich
s<3 o%er D<25 D bis 2D
s bis 25 D>25 >0,5 D (mindestens 25 mm)
Je nachdem, welcher Wert groRer ist
3<s<12 3 bis 2 s¢ . - - - o
S 150t S5 8. Geltungsbereich fiir SchweiBpositionen von Stumpfndhten
52 >
Geltungsbereich

2 fiir den Einzelprozess und gleichartigen SchweiRzusatz gilt, s ist gleich der Werkstoffdicke t PA PC PE PE PG
bfi]r Rohrabzweigungen entspricht der Geltungsbereich fur die Dicke des Schweigutes PA X — — — —
- fur aufgesetzte Abzweigungen der Dicke des SchweiRgutes des abzweigenden Rohres PC X X — — _
- Fir durchgesetzte und eingesetzte Abzweigungen der Dicke des Schweilgutes des Hauptrohrs oder des Behaltermantels. PE (Blech) X X X — —
€ Fiir GasschweiRen mit Sauerstoff-Azetylen-Flamme (311): s bis 1,5s PF (Blech) X _ _ X _
9 Fijr GasschweiRen mit Sauerstoff-Azetylen-Flamme (311): 3 bis 1,5s PH (Rohr) X — X X —
€ Das Priifstiick muss in mindestens 3 Lagen geschweiflt werden. PG (Blech) —- - —- - X
fF(]r Kombinationsprozesse gilt, s ist die Dicke des SchweiRgutes fiir jeden Prozess PJ (Rohr) X — X — X
H-L045 X X X X —

J-L045 X X X — X

9. und 10. Geltungsbereich fiir Schweibadsicherungen und -zusatzeinlegeteile

Geltungsbereich
Geltungsbereich
ohne mit beid- Gas- Schweil3- Schweil3- PA PB PC PD PE PE PG
Priifbedingungen Schweil3- Schweil3- seitiges wurzel- zusatz- pulver- PA X — — — — — —
bad- bad- SchweilRen schutz einlage- abstitz- PB X X _ _ _ _ _
sicherung sicherung teil ung PC X X X — — — —
(ss nb) (ss mb) (bs) (ss gb) (ci) (ss fb) D X X X X X — —
ohne SchweiR- PE (Blech) X X X X X — —
badsicherung X X X X — X PF (Blech) X X — — — X —
(ss nb) PH (Rohr) X X X X X X —
mit Schweil- PG (BIECh) — — — — - - X
badsicherung — X X — — — PJ (Rohr) X X - X X — X
(ss mb)
beidseitiges .
Schweilen (bs) X X Legende:
G Ischut .
s —~ X X X —~ — FW 2 filled weld (Kehinaht)
SchweiRzusatzein- X X X BW 2 butt weld (Stumpfnaht)
lageteil (ci) - - I I == .
SchweiRpulverab- _ X X . _ X P 2 Plate (Blech);
stiitzung (ss fb) T 2 Tube (Rohr)

S 2 solid wire (Massivdraht/ -stab)
M 2 metall cored wire electrode

9. Geltungsbereich des Lagenaufbaus fiir Kehlndhte

Priifstiick Einlagie (s Geltunngereicl\: S— (Metallpulverfiilldrahtelektrode)
einlagi nieele 5] chrizgle (ml- nm 2no filler metal (ohne Zusatzwerkstoff)
gig X _
|
mer(mil)agig A 2 acid covering (sauer umhiillt)
(ml) X X B 2 basic covering (basis umhiillt)

C 2 cellulosic covering (Zellulose umhiillt)

R 2 rutil covering (rutil umhiillt)

RB 2 rutil-basic covering (rutil basis
umbhiillt)

Der Prifer muss wahrend des Schweilens des Prifstiicks eine Sichtprifung
der ersten Lage durchfiihren. Wenn ein SchweifRer durch Schweien einer
mehrlagigen Stumpfnaht qualifiziert ist und er oder sie fuhrt eine
erganzende Prifung einer KehlnahtschweiRung durch, ist er oder sie somit
fir einlagige und mehrlagige Kehlndhte qualifiziert.

Kehinahte




