— DVS-Bildungseinrichtung der
i Metall Akademie
Bezeichnung einer SchweiRerpriifung nach EN ISO 9606-2: 2004 fiir Aluminium = " = Niedersachsen GmbH
= == Am Dominenhof5 121337 Lineburg

1 2 | ¢ K 8 | o 10
ISO 9606-2 141 T BW 23 S t3 D150 PF SS nb
ISO 9606-2 131 P FW 22 S t10 PB sl
1. SchweiBprozess 2. Produktform — —
rahtelekirod Prifstiick Form qualifiziert Prifstiick Form | qualifiziert
MI it Massi t t 131 5
G mit Massivdrahtelektrode 3 Rohr D>25mm T p Stumpfnaht BW :Ridher:g;x:]g?umpfnahten auBer
WIG mit Massivdraht oder- Stab 141 S . DR
Blech P T2 150 mm (PA; PB; PC) Uiberwiegend Kehlnihte FW KehIndhte
PlasmaschweilRen 15 =D>
Blech P T =D 2500 mm (alle anderen) Uberwiegend Stumpfnahte BW Kehlnahte
Fir jeden Schweilprozess sind separate Priifungen Priifungen, die an Blechen geschweit worden sind, qualifizieren - — -
. . ) . o . Rohrabzweige mit Neigungswinkel >
erforderlich. die gleiche SchweiRposition an rotierenden Rohren .
A h . _Verbind ines Priifstiicks mit ei Stumpfnaht am Rohr ohne BW 60
usnahmen: —vVer |r? ur?g €Ines Frutstucks mit einem Schweilbadsicherung Basis des Geltungsbereichs fiir den @
Kombinationsprozess ; i
Verbind it i od h ist das abzweigende Rohr
e..' ”1 ung mit zwel oder menreren Werkstoff- . Fur Anwendungen, bei denen die Nahtart weder durch eine Stumpfnaht- noch
Priifstiicken Bezeichnung Art ) " s . . .
gruppe durch eine Kehlnahtpriifung qualifiziert werden kann, sollte ein spezielles Prifstiick
Beim SchweiRprozess 141 verlangt der Wechsel der Stromart o Reinaluminium mit < 1% o benutzt werden, um den SchweiRer zu qualifizieren. Z.B. Rohrabzweig,
von Gleichstrom auf Wechselstrom und umgekehrt eine neue Verunreinigungen oder Bestandteilen £ FertigungsschweiRen von Guss, Schweien unter Vorwdrmung.
Prifung 2
22 nichtaushartbare Legierungen g 6. Geltungsbereich der Werkstoffdicke des Priifstiicks fiir
. 23 aushartbare Aluminiumlegierungen * Werkstoffdicke des Priifstiicks t Geltungsbereich
Werkstoffgruppe Geltungsbereich — — - - t<3 this3
des Priifstiicks 21 22 23 24 25 26 24 Aluminium-Silizium-Legierungen mit
Cus<1% o t23 23
21 X X - - - - Aluminum-Silizium-Kupfer- S ]
22 X X _ _ _ _ - Legierungen mit L siehe auch Tabelle 8
N 5% <Si < 14%; 1% <Cu < 5%; Mg < g
23 X X X - | - | - 0,8%; g
24 — — — X X — 26 Aluminum-Kupfer-Legierungen mit © 6. Geltungsbereich der Werkstoffdicke und der Schweigutdicke
25 — — — X X — 2% <Cu < 6%; (Kombinationsprozess) des Priifstiicks fiir Stumpfnahte
26 — — — X X X Schweilgutdicke des Priifstiicks s Geltungsbereich 2°
Eine Qualifizierung mit Schweilzusatz qualifiziert fiir Schweien t<6 0,5t bis 2t
ohne Schweilzusatz, aber nicht umgekehrt. DVS—BiIdungseinrichtung der >6 -6
Eln? Qualifizierung mit de.n. §chwe|Bzusatzen des . Metall Akademie Niedersachsen GmbH
Legierungstyps AlMg qualifiziert den Gebrauch von AlSi-
Legierungstypen, aber nicht umgekehrt. 7. Geltungsbereich fiir Rohrdurchmesser
Tel.: (04131) 605 999-0 RohrauRendurchmesser des Priifstticks )
D Geltungsbereich
Fax: (04131) 605 999-99
. . . . . . . 0 D<25 D bis 2D
X bezeichnet die Schweizusatze, fur die der info@metallakademie-nds.de.
SchweiRer qualifiziert ist www.metallakademie-niedersachsen.de D>25 20,5 D (mindestens 25 mm)
. . . = - . Bei nicht kreisférmigen Hohlprofilen bedeutet D die Abmessung der schmaleren
— bezeichnet die SchweiRzuséatze, fur die der Seite

SchweiBer nicht qualifiziert ist



8. Geltungsbereich fiir SchweiBpositionen

<

Geltungsbereich
PA pB? PC pD?2 PE PF PF PG PG H-L045 P
(Blech) (Rohr) (Blech) (Rohr) '
PA X X - - - - - - - - Y,
PB° X X - - - - - — - - : =
PC X X X — — — — — — — ¢ ) )
PD? X X X X X X — — — — Py PA
PE X X X X X X — — — — XA PB
PF (Blech) X X — — — X - - - - PH
PF (Rohr) X X - X X X X - - - 2
PG (Blech) — — — — — — — X ot ot 5, J-L045 ‘X:g\smmmlm»
PG (Rohr) X X - X X - - X X - PC
H-LO45 X X X X X X X — — X 5 H-L045 :
a Die SchweiBpositionen PB und PC werden nur fiir Kehindhte angewendet und kénnen nur Kehindhte in anderen %, .
Schweilpositionen qualifizieren /PG
. Die SchweiRposition H-L045 an Rohren qualifiziert alle Rohrwinkel. 2 PD 2
. Das SchweilRen von zwei Rohren mit gleichem Rohrauendurchmesser, eines in Schweilposition PF und ¢ PF ¢§\\
eines in Schweilposition PC, qualifiziert den Geltungsbereich fiir ein Rohr, das in Schweiposition H-L045 — PE <
geschweilt wird. g @Q
. RohrauBendurchmesser D 2 150 mm kénnen mit einem fest eingespannten Prifstiick in zwei * §? %\-Q
SchweiRpositionen geschweilt werden (PF 2/3 des Umfangs, PC 1/3 des Umfangs). H '/
'/7-\
9. und 10. Geltungsbereich fiir SchweilRnahteinzelheiten von Stumpfndhten ?

Geltungsbereich Kehlnaht
L . eninante
. . B einseitiges Schweillen mit . .
Prifbedingungen ohne . . Beidseitiges Schweilen
SchweiRbadsicherung S GG (bs)
(ss mb)
(ss nb) 9. Geltungsbereich des Lagenaufbaus fiir Kehlndhte
einseitiges Schweilen o Geltungsbereich

ohne SchweiRbadsicherung X X X Prifstiick Einlagig (s) Mehrlagig (ml)-

(ss nb) - - HE HE

einlagig X _
einseitiges Schweilen mit (sl)
SchweiBbadsicherung - X X mehrlagig X X
(ss mb) (ml)
e B X X Die KehInahtdicke muss im Bereich von 0,5t <a < 0,7 t liegen
— M E T a L L Legende:
_—

i FW = filled weld (KehInaht)

= A KA D E M I E BW 2 butt weld (Stumpfnaht)

[} v =

— - P 2 Plate (Blech);

- - be (Rohr)

[} A s

= == NIEDERSACHSEN T & Tube (Rohr




